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Abstract not available for BR8204068 
Abstract of corresponding document: US4629028 
A wheel assembly for a motor vehicle including a 
bearing assembly rotatably mounting a wheel 
and a universal joint for driving the wheel. An 
inner bearing ring of the wheel assembly is fitted 
in rotative driving engagement with the outer joint 
member of the universal joint and an outer 
circumferential portion of the inner bearing ring is 
formed with a configuration generally 
corresponding with the configuration of an inner 
contour of the outer joint member to establish a 
form-fitted rotative driving connection between 
the universal joint and the bearing assembly. A 
securing ring is provided for maintaining the inner 
bearing ring and the outer joint member axially 
fixed relative to each other and the fitted 
connection is formed with interfitting recesses 
and projections. 
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Belatorio Descritivo da Patente de 
Invengao "POSICI0HAHEKT0 DE TM CUBO HE HOEA HO 
5UFQ3XE EA SDHk HE TBI VEtOTEO HOajaS". 

A invengao rof ere-se a urn posiciona 
5 mento de urn cubo de roda acionavel atr ave s de 
uma ar±±culasao de rota?ao sinorona, realiaodo 
no sapor te de roda conjugaao de urn veiculo motor, 
com as seguintes caracteristicas : 
a) a mbntagem e flxa pelo suporte da roda, 

10 t>) o cubo da roda e o anal de montagem estao li- 
gados, a prova de rotagao, com a pe$a articulada 
externa da articulagao de rota§ao sincrona, 
c) o mancal e a articulagao sao doas uniflades sjs 
paradas entre si, 

15 Em art±cula<joes conh.ec! da 8 deste tipo 

(p. ex. Pedido de Patents AleoS 3E-PS 19 31 300) 
e proposta xoua montagem da roda, na qual a articula 
Qao pode transnitir um memento rotor, atraves de 
engrenagens de testada, para os aneis de apoio in- 

20 ternos e dos aneis de apoio intemos, atraves de 
outras engrens-gens para o cubo da roda, porem tor 



nar-se muito difxoil proporcianar uma segurangs 
ao choque por parte das pegas de montageaa indi 
vidua! s. Men disso devem ser absorvicias todas 
as forgas verticals das rodas, foryas laterals 
5 as aim camo mamentos fie tores da roda. Alero disso 
torna-se necessario urn. grande jximero de pegas de 
mantagem para que nao eomente possa ser trail smi- 
tide o mamento rotor, mas que tsrabeza possa ser 
realiaada perf eitemente a montageza propriaaaente 

10 dita. A fim de poder absorver as -for?as que se 
estabelecea no vefculo, deve ser proporcionada 
uzaa £ixa$ao ,perf eita das pegas entre si. "Dm. a jus 
te dixigido da £ olga do naacaJ de roda propriamen 
te dito nao pode mais ser realizado, pois a fixa- 

15 §ao tembem deve ebsorver as forgas individuals que 
se estabeleoem na montageaa. 

Partindo dax constitul tetrefa da inven 
gao criar una unldade de montagem da roda, const!- 
tufda por duas unidades individuals prontas, nas 

20 quais e possxvel uma montagem resp. desmontasem sim 
plea das unidades, onde alen disso, mesmo no caso 
de uma fabricagao amplanente sen aoabamento da ar- 
ticulagao, possa ser criada una unldade aylrJ curta 
que atende as exigencias usuaie. 

25 Para a solugSo desta tarefa est£ pre- 

visto de acordo con a invengao qua: 



1) o anal de mancal intemo apresenta, no Xado 
virado para a articuT agSo e em secgao transfer- 
sal com o e±xo rotor, urn perxmetro estenio que 
corre epoxide ao contomo interna da pega articu- 

5 lada externa. 

2) que o anel da mancal intemo se pro ^ eta na 
pega artlculada externa e ambas estao ligadae de 
forma mold ad a entre si, 

3) que o anel de xnaacaJL interno e a pega articu- 
10 lada externa estao fixadas entre si por interme- 

dio de meios de xixegao. 

Nesta forma e conveniente, que por 
intexmedio do emprego de xnna tal ligagao moldada 
nao sejem o*btidas grandes dimensoes no sentido 

1$ axial, origLnadas pelos tipos de acabamento usuais. 
. Alan disso a ligagao moldada pode ser constituzda 
dp tal forma, que se tornsm dispensaveis providen 
cias especial s de acabamento • 

Alem disso, de acordo com uma caxacte 

20 rietica basica, esta previsto que o anel interno 
apresenta ressaltos que trans correm radialmente pa 
ra fora, que c orre sp ondem & secgao transversal das 
canaletas, atraves dos quals o anel de mancal in- 
temo oe pro j eta nas canaletas da pega artlculada 

25 externa. 

0 oiiveni^ntenicnte esta construgao pode 



ser empregada nos ca&os onde as canal etaa da pe- 
9a articuloda externa trans corr em paralelas ao 
eixo, estao dlepostas em pianos merldlaaoe ou tarn 
ben eao apron tados sem recorte posterior- Era 121a 
5 tal de senvolviment o e possxvel tanto um acabamen- 
to simple b da parte articulada propriamente dita 
camo tambesx da pega de conexao e t por intermedio 
do encaixe da pega articulada externa sobre o anel 
de mancal interno e estabelecida a ligagao das duas 

10 partes entre si. 

Camo se trata de pegas com Rime trie de 
revolugao e como predominam operagoes de rotagao 
resp. de debaste na fabricagao das pegas, esta pre 
vis to, para a fixagao segura das duas pegas entre 

15 &i» que para meio de fixagao se ja previsto um anel 
de seguranga montado em tana ranhura da superf xoie 
interna da pega articulada externa e em tana ranhura 
da superf fcie externa do anel de mancal interno. 

Alem dxsso esta previsto que o furor do 

20 anel de mancal interno e f echado por meio de uma 
capa de vedagao, 

Keste caeo e conveniente que o espago 
interno da articulagao nao necessita ser vedado adi 
oionalmente, mas que esta ved^gao realiza-se sobre 

25 o diaaetro do anel de mancal interno. A articula- 
gao aperies necessita ser provida de uaa suarnigEo de 



vedagao entre o eixo motor e a pega articulada 
externa. 

Kos deeenlios estao representados esque 
maticfcmente'exenrplos de construgao prefer! dos se- 
5 gundo a invengao. Sao mostrados: 

fig. l f una laontagem da roda com urea articulagao 
motora fixada ELxxalmente , -vista em corte, 
fig. 2, a montagam da roda mostrada na fig. 1, 
vista em detaHie, 
10 fig* 3t a articulasao mostrada na fig. 1 em deta 
Ihe, vista em corte, 
fig. 4, a secgao transversal da pega articulada 
externa, 

fig. 5, a secgao transversal do anel de mancal 

15 interne 
* 

A montagem da. roda representada na fig. 
1, pertencente a urn vefculo motor com uma articula 
-gao de rotagao sincrona, e basicamente constituida 
pelo cubo da roda 1 fonnado monoli ti camen te com o 

20 anel de mancal interno 2. 0 anel de mancal intemo 
2 apresenta canaletas 3 na sua superfxcie perif eri- 
ca externa, desti nados ao recebimento de corpos de 
rolamento 4. O anel de mancal interno 2, o corpo 
de rolanento ( e b anel externo 5 constituem o man 

25 cal da roda. 0 aafil externo 5 esta aparafusado • 
com o flange 6 do suporte de roda conjugado (nao re 
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presentado). 0 cubo da roda 2/ no gual a roda <e 
eventualmente o disco de freio sao fixados, serve 
para a transmiasao de f orga para as rodas do vex 
culo. • 

5 A articulagao esta ligada com o anel 

de mancal interno 2. 351a e basicaznente constitute 
da pela pega articulada extern 7 e pela pega ar- 
ticulada interna 8, oxide, para a transmissao da 
forga, as est eras 9 sao recebidas em caaaletas 11 
10 da pega articulada interna 8, A pega erticulada 
interna 8 possae alexa disso um furo no qual atua o 
eixo motor 12, atr a ves de uiaa engrenagem longitudi 
nal. 

A pega erticulada externa 7 e desloca 
15 da sobre o anel de maacal interno 2 e e fixada a-" 
xialmente com auxllio de ma anel de fixagao de se 
guraaga 13. A traneniesao de forga da pega erti- 
culada externa 7 sobre o anel de mancal interno 2 
realisa-se pela ligagao noldada 14* 
20 Como vedagao da art i cnlagao , que e 

clicaa de material lubrificante, esta prevista tuna 
capa de vedagEo 15 para o anel de mancal interno 2. 
Alea disso esta prevista tuna vedagao plana 20 e 
para o lado do eixo motor esta previsto o fole sen 
25 fonado 16* 

Has figs. 2 e 3 a aontageia representor 



da na fig. 1 e separada. Trata-se novamente do 
anel de maacal Interno 2, que a Ugado com a pega 
articulada externa 7 atraves da ligagao moldada 
14 • A f ixasao axial realica-se atraves do anel de 
5 fixagao de seguranga 13 montado em tuna ranhura 17 
da pega articulada externa 7, onde apos a montagem, 
este anel de f lacagao de seguranga 13 BrroairR na ra 
nlxura IS do enel de mancaJ interno 2. 

ffas figs, 4 e 5 ^ mostrada a ligagao 

10 moldada vista em sec$ao transversal, sendo que na 
fig, 4- trata-se da pe$a articulada externa 7 com 
as suas canaletas 10. Estas canaletas 10 servem 
para a recepgao das esferas 9- Restas canaletas 
a toad, de forma moldada, os re seal to s 19 do anel 

15 de mencel interno 2, For meio desta ligagao 14 mol 
dada o memento rotor e transmitido da pega articula 

■ 

da externa 7 paxa o anel de mancal interno 2« Hes 
te anel de mancal intemo 2 esta embutida, sob com 
pressao, a capa de vedagao 15 1 de modo que nentrum 
20 material de lubrificagHo pode escoar para f ora. 



KBiyiMDIOACCfaS 
1. Posicionamento em ton cubo de ro 
da no euporte da roda de urn vexculo motor a tro- 
ves de una articulagao de rotafao sincrona, com 
5 as segulntes caracterxsticas : 

a) a montagem e fixada pelo sup or t a da roda, 
T>) o cubo da roda e o anel de mancal interno es 
tao ligados, a prova de rotagao, com a pega ar- 
tLculaia externa da artioulagao de rotagao sin- 
10 crona, 

c) o mancal e a articulagao sao duas unidades de 
montagem separadas entre si, caracterlgado pelos 
* destaques: 

1. que o anel de mancal interno (2) apresea- 
15 ta, no lado virado para a articulagao e na 

secgao transversal "ao eixo de rotagao urn perl 
metro externo que corresponde ao contorno in- 
terno da pega articulada externa. 

2. que o anel de mancal- interno (2) se proj[e 
20 ta no interior da pega articulada externa (7) * 

e ambas estao lxealas entre si de £ ona moldada 



(14) no seatido da periferia. 
3. que o anel de mancal interno (2) e ape 
pa articulada externa (7) estao fixadas axial 
mente entre si por meio de element os de fixa- 
5 gao de seguranga (13). 

2. Po siciortEanento de acordo com a- rei 
vindicagao 1, carac ugrlaado pelo fato de que o anel 
de mancal Interno (2) apreserxta ressaltos (19) que 
trans corren axial men te para fora, gue correspond em 

10 a secgao transversal das canaletas (10) e com os 
quais o anel de mancal Interno (2$ se proSeta nas 
canaletas (10) da pe'ga articulada externa (7). 

3. Poeicionanento de acordo com a rei 
vindicagao 1 9 carac teri aado pelo fato de que para 

15 meio de fixagao de seguranga esta previsto um anel 
. de fixagao de seguranga (13) apllcadb em .uoa ranlyi 
. ra (17) da superff cie interna da pega articulada 
externa (7) e em uxna ranbura (13) da superffcie ex 
terna do anel de mancal interno (2). 
.20 . 4. Poslcionaaento de acordo com A rei 

vindicagao 1, caracterisad o pelo fato de que o furo 
do anel de mancal interno (2) e f echado por meio de 
tana capa de vedagao (15). 



BR 8,204,068 



Pag e 11 of 16 




BR 8,204.068 



Pa ge 12 of 16 




BR 8 , 204,068 



Pa g e 13 of 16 




• ••• •••• • 



1 

KSSDBSO 

Patente de Invengao "BDSICIOHAHEKTO 

us uffi cubo he hods, bo supobte da eoda de hi te! 

CTIIO tLOTQE 11 . 

5 £ taxefa da invengao criar uma unida 

de de naacal de roda oonstitufda por duas unidades, 
que possxbilita tana fabrioagao que diopensa ampla- 
mente o acabamento • 

Para a solugao e proposto que o aael 

10 de manoal interno (3) apresenta, no lado tirade 
para a articulagao e na secgao transversal ao eixo 
motor, urn perxmetro extern© correspondent e ao con- 
.torno interno da pega artioulada externa e que o 
anel de mancal interno (2) se pro j eta na pega ar- 

15 tioulada externa e que o anel de mancal interno (2) 
se pro 3 eta na pega artioulada externa (7) e ambas 
estao ligadas entre si de foma moldada (14) no 
sentido da perif eria e que o anel de manoal interno 
(2) e a pega artioulada externa (7) estao fixados 

20 axialznente entre si por intermedio de meios de flxa 
gao de seguranga (13). 
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FOLHAS OE 
ALTERAQAO 



HEivspreAcOss 

1. Posicionainsrrco en un cubo de roda no suporte 
da roda de urn veiculo noror, arraves de tuna articulagao de 
rotacao sincrona, em que: 

5 (a) a norm ag em e fixada pelo suporre da roda, 

(b) o cubo da roda e o an el de zzancal inter no estao ligados, 
a prova de rotagao > con a pega articulada externa da 
articulagao de rotagao sincrona 9 

(c) o .Tiancal e a articuiagao =ao duas unidades de morrtagem 
10 separadas entre si, caracterizado pelo fato de que: 

(1) o anel de mancal imerr.o (2) apresenta, no ladQ virado 
para a articuiagao e na segao Transversal ao eixo de 
roxagao ua perlmsxro exremo que corresponde ao contorno 
inierno da pega arriculada externa, 

15 (2) b anel de mancal interno (2) se projera no interior da 
pega arriculada externa (7) e ambas estao ligadas entre 
si de foma raoldada CHO r.o senrido da periferia; e , 
(3) o anel de raancai in-emo (2) e a pega articulada 

externa (7) estao fixadas axialaaeare entre si por meio 

20 de elemenxos de fixe^ao ce seguranga (13) . = 

2. Po s ic ionane" o ce acordo com a reivindicagao 1, 
caraccsri-ado oeio fa to de :u* c anel de nancal interno (2) 
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a?r*eserrta rsssaltos (19) que rranscorrem axialmente para 
rora, que correspondem a segao transversal das 
csnaleias (10) e com os quais o anel de mancal interao (2) 
se proje-ca nas canaletas (10) da pega articulada externa (7). 
5 3. Posicionanento de acordo com a reivindicagao 1, 

caracrerizaco pelo fato de que para nieio de fixagao de 
seguranca esta pre vis to uc anel de fixagao de seguranga (13) 
aplicado en una ranhura (17) da superficie interna da pega 
amiculada externa (7) e exa una ranhura (13) da superficie 
10 externa do an si denancal inter no (2). 

Posicionamento de acordo com a reivindicagao 1, 
caracx eriz ado pelo fato de que o furo do anel de mancal 
interno (2) e fechado por nieio de uraa capa de vedagao (15). 
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